O18 / 981 PDPSTANDARDENDMILLS XHPMT

DPY | DIN 6535
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0100 050 03 1 3 - 50 3 . 9
0100 050 04 1 3 - 50 4 . o
0150 050 03 15 45 - 50 3 . o
0150 050 04 15 45 - 50 4 . o
0200050 03 2 6.5 - 50 3 . °
0200 050 04 2 6.5 - 50 4 © ©
0250 050 03 25 6.5 - 50 3 L4 <
0250 050 04 25 6.5 - 50 4 o o
0300 050 03 3 9 14 50 3 . o
0300 050 04 3 9 14 50 4 . o
0300 050 06 3 9 14 50 6 . o
0400 4 12 20 50 4 ° o
0400 050 06 4 12 - 50 6 ° o
0500 5 15 22 50 5 ° o
0500 050 0615 5 15 - 50 6 . o
0600 05016 6 16 - 50 6 . o
0600 060 6 20 24 60 6 . o
0800 22 8 22 28 64 8 . o
1000 070 27 10 27 - 70 10 L] o
1000 075 10 22 30 75 10 . o
1200 075 32 12 32 - 5 12 . o
1200 075 24 12 24 30 75 12 . o
1400 14 32 42 90 14 L] o
1600 16 32 42 90 16 . o
1800 18 38 50 100 18 . o
2000 20 38 50 100 20 . o
3.0~6.0 -0/-20
6.0~20.0 -0/-25
Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | # & X2 Cutting Parameter
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Technical specifications subject to change without prior notice



