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Das Werkzeugsystem im Uberblick
The Tool System Overview

GroRartige Leistung in Bohrungen ab @ 7,0 mm.

Great Performance in bores as of @ 7,0 mm.

sSimturn®Dx

SIMTEK Tuming Tools Type DX (Delta-Line)

Umfangreiches Sortiment an stirnseitig aufgeschraub-
ten Hartmetall-Schneidplatten. Verfligbar in 12 verschie-
denen GroRen, flr die optimale Bearbeitung von Boh-
rungen ab @ 7,0 mm bis ca. 24,0 mm.

Schwingungsgedampfte Tragerwerkzeuge aus Hartme-
tall oder Stahl, fur zahlreiche Anwendungen.

Mit rund 2.000 Standardwerkzeugen fir nahezu jede
Anwendung ein passendes Werkzeug verfugbar.
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Wide range of carbide cutting inserts, fixed with a screw
on the toolholder front side. Available in 12 different
sizes, for best results in bores between @ 7,0 mm and
24,0 mm.

Anti-Vibration Carbide and Steel Toolholders are availa-
ble for a variety of applications.

More than 2.000 Standard Items provide the right
answer for almost every internal turning application.
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Sim °DX

SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 344
Please read the General Instructions for use on Page

Klemmbhalter // Toolholder

Prazisionsgeschliffene Schneidplatte in 12 GréRen

Schneideinsatzgréfien im Vergleich // Comparison of Cutting Insert Sizes

Size
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Spannschraube // Tightening Screw

6806606606600606

Precision Ground Cutting Insert in 12 sizes \

/RN

/’

,’I

&
“i Hochleistungsverzahnung

High Performance Toothing System

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser
Suitable as of bore diameter

@ 7,0 mm
@ 7,8 mm
@ 10,0 mm

@ 11,0 mm

@ 12,0 mm
@ 14,0 mm

@ 16,0 mm

@ 17,0 mm
@ 18,0 mm
@ 20,0 mm

Kuhlmittelzufuhr // Through Coolant Supply

Maogliche Stechtiefen
Possible Cutting Depths

2,0 mm
1,0 mm
1,8 mm
2,3mm
2,8 mm
3,4 mm
4,0 mm
4,3 mm
55mm
6,5 mm
6,0 mm

8,0 mm

Werkzeuge
furhéchste
Anforderungen
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Standardanwendungen
Standard Applications

Ab Seite
As of Page

123

Ausdrehen
Boring

Seite
Page
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Kopieren und Profildrehen
Copying and Profiling

Seite
Page
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Ab Seite
As of Page

129

Ruckwartsdrehen
Back Boring
A . Werkzeuge
SIMIEK  whochee .,

SiMturn®Dx

SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

Ausdrehen, Hartbearbeitung
Boring, Hard Part Turning

Ausdrehen und Fasen
Boring and Chamfering

Nutenstechen
Grooving
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SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

Standardanwendungen
Standard Applications

Ab Seite Ab Seite
As of Page As of Page
Einstechen und Profildrehen Stechen von Vollradiusnuten
Grooving and Profiling Full Radius Grooving

Seite
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Vorstechen und Fasen Gewinden: Metrisch ISO, Vollprofil
Pre-Part-Off and Chamfering Threading: Metric ISO, Full Profile
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Gewinden: Metrisch ISO, Teilprofil Gewinden: Trapezgewinde, Teilprofil
Threading: Metric ISO, Partial Profile Threading: Trapezoidal Thread, Partial Profile
Werkzeuge
furhéchste

Anforderungen
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Standardanwendungen
Standard Applications
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As of Page
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Gewinden: Whitworth, Vollprofil
Threading: Whitworth, Full Profile
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Gewinden: NPT, Vollprofil
Threading: NPT, Full Profile
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Axialstechen

Face Grooving

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK

SiMturn®Dx

SIMTEK Turning Tools Type DX (Delta-Line)

c=o

Gewinden: ACME / STUB-ACME, Teilprofil
Threading: ACME / STUB ACME, Partial Profile

Gewinden: UNC/UNF, Vollprofil
Threading: UNC/UNF, Full Profile



