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Die simcut® NutstolRwerkzeuge
The simcut® Broaching Tools

simcut’BA simcut’Br —

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A SIMTEK NutstoRen // Broaching Type F ‘\;‘ '

simcut® BF
NutstoBwerkzeuge fur Innenprofile in Bohrungen ab Durchmesser 17,0 mm
Broaching Tools for internal profiles in bores as of diameter 17,0 mm

NutstolRwerkzeuge flr Innenprofile in Bohrungen ab Durchmesser 6,0 mm
Broaching Tools for internal profiles in bores as of diameter 6,0 mm

simcut® BA

@ Vt\‘lgrkﬁelilge A
i\n‘f,t‘):rdse:mgen s l MI E K



Info

Standard- und Sonderwerkzeuge fur Nutstollanwendungen
Standard and Special Tools for Broaching Applications

Schneidwerkzeuge // Cutting Tools

© 00O

Das simcut® Werkzeugsystem fiir das
NutstolRen, bietet Standardschneid-
werkzeuge fir die folgenden Profile:

* Langsnuten nach DIN 6885
* Langsnuten nach DIN 138
* Innensechskant

Die Schneidwerkzeugauswahl wird
erganzt durch individuelle Werkzeuge
fur die Fertigung von speziellen Profilen,
bspw. fir Evolventenverzahnungen.

In dieser Broschure enthalten, sind die
Standard-Schneidwerkzeuge fur das
StoBen von Langsnuten.

Bitte sprechen Sie uns an, wenn Sie
eines der anderen Profile bendtigen.

Tragerwerkzeuge // Toolholder

Werkz
SiVIER ol

Anforderungen

Fur alle Standard- und Sonder-
Schneidwerkzeuge stehen zwei Arten
von Tragerwerkzeugen zur Verfugung:

¢ Klemmbhalter flr
konventionelles NutstoBen

sowie

e Klemmbhalter fur
angetriebene NutstoRaggregate:

Schwarzer "Version 1"
Schwarzer "2in1"
Benz "LinA"

EWS "Slot"

The simcut® Tool System for Broaching
applications offers Standard Cutting
Tools for the following profiles:

* Keyways (according to DIN 6885)
* Keyways (according to DIN 138)
* Hexagon Socket

The insert range is extended by
individual tools for special profiles, such
as involute toothing profiles and others.

This brochure includes our standard
cutting inserts for keyway broaching.

Please contact us in case you need one
of the other profiles.

Two kinds of toolholders are available
for holding the range of Standard and
Special Cutting Inserts:

 Toolholders for
conventional Broaching

as well as

* Toolholders for
Push-Slotting Aggregates:

Schwarzer "Version 1"
Schwarzer "2in1"
Benz "LinA"

EWS "Slot"



Info

Das Werkzeugsystem simcut® BA s ®
The Tool System simcut® BA S.SM!!KUCHE%M

+ System bestehend aus Stahltragerwerkzeug
und wechselbarem Hartmetall-Schneideinsatz
System of steel toolholder and
indexable Carbide Milling Insert

+ Geeignet fur Innenprofile in Bohrungen
ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm
For internal use in bores
as of bore diameter 6,0 mm

+ Standardtragerwerkzeuge fur konventionelles
NutstoRRen, sowie fur Nutstollaggregate
Standard Toolholders for conventional Broaching,
as well as for Push-Slotting aggregates

+ Standardschneidwerkzeuge
in umfangreicher Auswahl
Wide range of
Standard cutting inserts

+ Individuelle, spezielle Profile auf Anfrage.
Individual, special Profiles upon request.

+ 2 Schneiden pro Einsatz
2 Cutting Edges per Insert

54 ? Anwendungsiibersicht
Application Overview
5 5 I Alle Werkzeuge
All tools

Ab Seite // As of page

. Werkzeuge A
whoehste  SIMIEK



Info

Das Werkzeugsystem simcut® BF
The Tool System simcut® BF

+ System bestehend aus Stahltragerwerkzeug
und wechselbarem Hartmetall-Schneidplatte
System of steel toolholder and
indexable Carbide Milling Insert

+ Geeignet fur Innenprofile in Bohrungen
ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm
For internal use in bores
as of bore diameter 17,0 mm

+ Standardtragerwerkzeuge fur konventionelles
NutstoRRen, sowie fur Nutstollaggregate
Standard Toolholders for conventional Broaching,
as well as for Push-Slotting aggregates

+ Standardschneidwerkzeuge
in umfangreicher Auswahl
Wide range of
Standard cutting inserts

Individuelle, spezielle Profile auf Anfrage.
Individual, special Profiles upon request.

A . \“Vgrktzleuge
SIMIEK et .,

Ab Seite // As of page

simcut®’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

547
560

Anwendungsubersicht
Application Overview

Alle Werkzeuge
All tools



Standardwerkzeuge // Standard Tools

StoRRen von Langsnuten (DIN 6885 / DIN 138)
Keyway Broaching (DIN 6885 / DIN 138)

Artikelnummer
Part number

A06.0198.12.10B
A06.0200.12.10B
A06.0202.12.10B
A06.0298.12.10B
A06.0300.12.10B
A06.0302.12.10B
A07.0397.15.10B
A07.0397.25.20 B
A07.0397.40.20B
A07.0400.15.10B
A07.0400.15.20B
A07.0400.25.20B
AQ7.0400.40.20B
A07.0402.15.10B
A07.0402.25.20B
A07.0402.40.20B
A10.0497.25.20B
A10.0497.40.20B
A10.0500.25.20B
A10.0500.40.20B
A10.0502.25.20B
A10.0502.40.20B
F10.0498.02B
F10.0500.02B
F10.0502.02B
A10.0597.40.20B
A10.0600.40.20B
A10.0602.40.20B
F10.0598.02B
F10.0600.02B
F10.0602.02B
F12.0611.08B
F12.0712.08 B
F10.0796.02B
F10.0800.02B
F10.0802.02B
F12.0796.02B
F12.0800.02 B
F12.0800.02.05B
F12.0802.02B
F12.0812.10B

©  @Dmin (Min. Bore)
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siehe Seite
see Page
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569
571
573
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572
574
575

Artikelnummer
Part number

F12.0996.03 B
F12.1000.03B
F12.1000.03.05B
F12.1002.03B
F12.1012.10B
F12.1196.03B
F12.1200.03B
F12.1200.03.05B
F12.1200.05B
F12.1202.03B
F12.1215.13B
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10070
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10,059
100"
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12,099
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12,01
12,0 c11

siehe Seite
see Page
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Werkstiick / Workpiece

Bohrungsdurchmesser
Bore Diameter

Standardwerkzeuge sind verfiigbar fiir die folgenden
Weitere auf Anfrage!

tools are avai for the i
classes. Further tolerance classes upon request.

PO JS9 H9 Ci11

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



Standardwerkzeuge // Standard Tools

Tragewerkzeuge flr Nutstollaggregate
Toolholder for Push-Slotting Aggregat

Artikelnummer
Part number

A06.SB16-B
AQ7.SB16-B
F10.5B16.35-B
F39.5B16.35-B
A06.SB15.00-S
A06.SB15.00-SK
A07.SB15.00-S
A07.SB15.00-SK
F10.5B15.18-S
F10.SB15.26-S
F10.SB15.36-S
F10.SB15.42-S
F39.5B15.18-S
F39.5B15.26-S
F39.5B15.36-S
F39.5B15.42-S
A06.SB12-S
A07.SB12-S
F10.SB12.26-S

F10.5B12.36-S

SIMIEK

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

Fur Nutstof3aggregat
For Push-Slotting Aggr.

BENZLinA/
EWS Slot

BENZLinA/
EWS Slot

BENZLinA/
EWS Slot

BENZLinA/
EWS Slot

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Connectcode
Connectcode

@
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BAO7

BF10

BF12*

BAO6

BAO6

BAO7

BAO7

BF10

BF10

BF10

BF10

BF12*

BF12*

BF12*

BF12*

BAO6

BAO7

BF10

BF10

siehe Seite
see Page
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566
566
552
552
563

563

Artikelnummer
Part number

F10.SB12.42-S

F39.5B12.26-S

F39.5B12.36-S

F39.5B12.42-S
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Fur NutstoRaggregat

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Schwarzer V1

Connectcode
Connectcode

siehe Seite
see Page
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564

564

564

ag fiir
sind verfiigbar fiir die folgenden Bauarten.

Standard Toolholders for Push-Slotting Aggregates
are available for the following units.

Schwarzer “Version 1”
Schwarzer “2in1”

Benz “LinA”
EWS “Slot”



Standardwerkzeuge // Standard Tools

Tragerwerkzeuge fur konventionelles Nutstol3en
Toolholder for conventional Broaching

Artikelnummer
Part number

A06.SB20
A06.SB25
A07.SB20
AQ7.5B25
A07.SB32
A10.SB25
A10.SB32
F10.05.40.25
F10.05.40.32
F10.SB25.56 ZB
F10.5B25.80ZB
F10.SB32.56 ZB
F10.SB32.80ZB
F39.08.50.25
F39.10.50.32
F39.10.75.32
F39.12.50.32
F39.12.75.32
F39.06.50.25
F39.06.70.25
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BAO7
BAO7
BAO7
BA10
BA10
BF10
BF10
BF10
BF10
BF10
BF10
BF12.08
BF12.10
BF12.10
BF12.12
BF12.12
BF12S.06
BF12S.06

see Page
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Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



simcut’BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

5 4 ? Anwendungsiibersicht
Application Overview

Ab Seite // As of page

A . Wgrktzleuge
SIMIEK  whochee .,



ID: 88

NutstofRen // Broaching
simcut® BA > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoRen

Geeignet fiir das konventionelle NutstoRen von Standard-
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and special
profiles on capable CNC-Machines.

L1

L2 40,0 mm @D1

@D2

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB20

Mit KGhImittelzufuhr
With Through Coolant Supply

simcut’BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

7,0Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
549

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E- Eg ‘ Legende 603

Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/88

I
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2 & 0
5 2 = 28
Eg 3 25 23
£ 25 g I 82
£5 QE 2 EE 2
2D @Dg6 2 32 @1 @p2 h L1 L2 Ls £8  E3 S?
B8 =k 83 83 SH
mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D =6,0mm
60 200 A06.SB20 AA0O 450 210 180 780 320 320 AMGZSTISF  TISF BAO6
60 250 A06.SB25 AGCO 500 210 230 780 320 320 AM6x75TISF  TISF BAO6
V @D =7,0mm
70 200 A07.SB20 AAEE 450 220 180 780 320 320 AMBX75TISF  TISF BAO7
70 250 AQ7.SB25 AKVH 500 220 230 780 320 320 AM6X75TISF  TISF BAO7
70 320 AQ07.SB32 AKJIF 580 220 300 780 320 320 AMG@STISF TISF BAO7
V @D =10,0 mm
100 250 A10.SB25 AJ7X 500 250 230 860 400 32,0 AMG75TISF  TISF BA10
100 320 A10.SB32 AD2N 580 250 300 860 400 320 AM6EX75TISF  TISF BA10

| Bestellbeispiel // Order Example: A10.SB25

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 151

NutstoBen // Broaching 5 ®
simcut® BA > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Klemmhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoRaggregat ,,Schwarzer Version 1% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. 70Nm
Toolholder for Push-Slotting Aggregate Vergleichbare Werkzeuge auf Seit f Simiar tools on page
548
For broaching of standard and special proﬁles on push- Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

slotting aggregate ,,Schwarzer Version 1 Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

Legende 603

[ TW |
Il AW Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/151

L1

2D2

Stirnseite StofSkopf
Face of driven slotting tool

I
=8 m _
e i 2 08
85 5 E - B8
g2 £ EE g gE 83
2g 2§ gt £ 25 of
za @D @Dh6 ic ®Z L1 L2 @D2 £3 E3 =
5 4 =k 83 33 88
mm mm mm mm mm
V @D =6,0mm
SchwarzerVL 6,0 12,0 A06.SB12-S AM64 450 15,0 220  AMBX75TISF T15F BAO6
V @D =7,0mm
Schwarzer V1 70 12,0 A07.SB12-S AEO4 450 150 220  AM6X75TISF TISF BAO7

| Bestellbeispiel // Order Example: A07.SB12-S

A . VhVQrktz‘etthe
SIMIEK 05 gen



ID: 261

NutstofRen // Broaching

simcut® BA > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRen von Standard- und
Sonderprofilen auf NutstofRaggregat ,,Schwarzer 2in1“.

Toolholder for Push-Slotting Aggregate

For broaching of standard and special profiles on

push-slotting aggregate ,,Schwarzer 2in1"“.

L1

oD2

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO7.SB15-S

Stirnseite StofSkopf
Face of driven slotting tool

simcut’BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

70Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

548

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

Scan
QR-Code

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/261

I
o 5 © _
e E ot
oa.g 5 2 = Q8
85 £y o3 S o3
D = o2 ° cg o2
ag 2E o £ 35 of
p=] = =
Za @D  @Dg6 = 8 é L1 L2 D2 E3 £3 s §
iz <& = B3 B3 (&}
mm mm mm mm mm
V @D =6,0mm
Schwarzer 2inl 6,0 15,0 A06.SB15.00-S AP45 52,0 200 200  AMGTSTISF  TISF BAO6
Schwarzer2int 6,0 15,0 A06.SB15.00-SK APWU 47,0 15,0 200  AMB7STISF  TISF BAO6
V @D=7,0mm
Schwarzer2int 70 15,0 A07.SB15.00-S AP49 52,0 20,0 200  AMGTSTISF  TISF BAO7
Schwarzer 2in1 70 15,0 A07.SB15.00-SK AD7A 470 150 200  AM&T5TISF TI5F BAO7
| Bestellbeispiel // Order Example: A07.SB15.00-S
Werk;
o~

Anforderungen



ID: 461

NutstofRen // Broaching ®
simcut® BA > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmcut BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Klemmhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoRaggregat ,,Benz LinA“ und ,,EWS Slot“. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. 7,0 Nm
TOO | h O | d er fOt’ P US h - S | Ottl n g Ag g I’eg ate Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
548
For broaching of standard and special proﬁles on push- Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
slotting aggregate ,,Benz LinA* and ,,EWS Slot*, Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)
m Legende
[=] 2%, [=] Gl AW Legend 603
=

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/461

[=]

L1

o 2
s ]
oD
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB16-B
I
& Q 3 T
gé’ § a % 3
O’E [} ,% = o §
g8 Eg L3 25 23
SP £9 o3 @ g2 Ox
27 52 gt & 25 ot
22 gD  oDh6 £c if gp2 L1 L2 £ L% 52
B2 g8 =% - 3% 33 8t
enzLnyEwsset 6,0 16,0 A06.SB16-B AP46 32,0 41,0 300  AM6X75TISF T15F BAO6
BenzLnyEwsst 7,0 16,0 A07.SB16-B AP5A 32,0 41,0 300  AM6X75TISF T15F BAO7

| Bestellbeispiel // Order Example: A07.SB16-B

s A
SIMIEK  wfeenste



ID: 90

NutstofRen // Broaching
simcut® BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StolRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 6,0 mm.

/ Schneide 1 / Cutting Edge 1

\ Schneide 2 / Cutting Edge 2

@D W 0,01
mm mm
V @D =6,0mm
6,0 1,98
6,0 2,98
V @D=7,0mm
70 3,97
70 3,97
70 3,97
V 9D =10,0 mm
10,0 497
10,0 497
10,0 597

Schneiden pro Einsatz
Cutting Edges per Insert

LH
L2 V Stirnseite Klemmhalter / Toolholder face
‘ \
'm .
I # —+—— S .
| S|
| \
——
"
L2 R i 5
= G
- - £F =E
12,2 01 A06.0198.12.10B AA4P
12,2 01 A06.0298.12.10B APPX
152 01 A07.0397.15.10B AJ46
254 0,22 A07.0397.25.20B ANYE
40,6 0,2 A07.0397.40.20B AD8J
254 0,2 A10.0497.25.20B AA45
40,6 0,2 A10.0497.40.20B AFPN
406 0,2 A10.0597.40.20 B AFX6

LH

mm

15,0
150

180
28,0
43,0

28,0
43,0
43,0

| Bestellbeispiel // Order Example: A07.0397.25.20 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

SIMCuUt’BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Schnittwerte (Start)

Cutting parameters (Start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

551, 552, 553, 554

Ve
S./P. 576

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

EHELD .

[=]

Scan
QR-Code

Werkstiick / Workpiece

t2

@Dmin

f bPe
mm mm
24 2,0
24 30
2,8 4,0
28 40
2,8 40
4,0 50
4,0 50
38 6,0

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

3
=

6,0
80

100
10,0
10,0

120
12,0
17,0

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

603

www.simtek.info/cp/90

t2 +0,2

mm

10
14

18
18
18

23
2.3
2,85

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

BAO6
BAO6

BAO7
BAO7
BAO7

BA10
BA10
BA10

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 89

NutstofRen // Broaching ®
simcut® BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Schnittwerte (Start) Ve

StOBen von Langsn uten (Dl N 6885) Cutting parameters (Start) S./P. 576

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm. 551 552, 553, 554

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 547
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 6,0 mm. Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

[m]sg [=] E2 SRR | g
- I:m JS9  Legend

E Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
1 4

QR-Code  www.simtek.info/cp/89

/ Schneide 1 / Cutting Edge 1

\ Schneide 2 / Cutting Edge 2

LH
L2 V Stirnseite Klemmhalter / Toolholder face Werkstiick / Workpiece
! | b
' P A
- ! :
\ S | |
| f——tmmt
| |
|
@Dmin
E Schneiden pro Einsatz
Cutting Edges per Insert
——
?
5~
4 =5
§ o o wg
5 2 cc B8
Eg 3 s 23
€9 = cc Ox
2E E £Z g3
£5 QF E& cE
@D w=00l |2 R ic 82 LH f b9 88  t2+02 52
<a = § (&) §
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D =6,0mm
6,0 20 12,2 01 A06.0200.12.10B AF66 150 24 2,0 6,0 1,0 BAO6
6,0 30 12,2 01 A06.0300.12.10B ANGZ 150 24 30 80 14 BAO6
V @D=7,0mm
70 40 15,2 01 A07.0400.15.10B AJYU 180 28 4,0 10,0 18 BAO7
70 4,0 15,2 0,2 A07.0400.15.20 B AE20 18,0 2,8 40 10,0 1,8 BAO7
70 40 254 02 A07.0400.25.20B AGHJ 280 28 40 10,0 18 BAO7
70 40 40,6 02 A07.0400.40.20B ACH7 43,0 28 40 10,0 18 BAO7
V 9D =10,0 mm
10,0 50 254 0,2 A10.0500.25.20B AK2N 28,0 40 50 12,0 23 BA10
10,0 50 40,6 0,2 A10.0500.40.20 B APD8 43,0 40 50 120 23 BA10
100 6,0 40,6 02 A10.0600.40.20 B AC72 43,0 38 6,0 17,0 2,85 BA10

| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0500.25.20 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

A . wgrkﬁeuge
SIMIEK  whochee .,



ID: 260

NutstofRen // Broaching
simcut® BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StolRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 6,0 mm.

/ Schneide 1 / Cutting Edge 1

\ Schneide 2 / Cutting Edge 2

@D W 0,01
mm mm
V @D =6,0mm
6,0 2,02
6,0 3,02
V @D=7,0mm
70 4,02
70 4,02
70 4,02
V 9D =10,0 mm
10,0 5,02
10,0 502
10,0 6,02

Schneiden pro Einsatz
Cutting Edges per Insert

V Stirnseite Klemmhalter / Toolholder face

LH
L2
]
I D # —+——
\
|
23
L2 R 2c
mm mm E E
12,2 01 A06.0202.12.10B
12,2 0,1 A06.0302.12.10B
152 01 A07.0402.15.10B
254 0,2 A07.0402.25.20 B
40,6 0,2 A07.0402.40.20B
254 0,2 A10.0502.25.20 B
406 0,2 A10.0502.40.20 B
406 0,2 A10.0602.40.20 B

www.simtek.eu/webcode

Webcode

AJDC
AAZX

APSD
ADHG
AM3V

AGU3
AKWT
AFU9

LH

mm

15,0
150

180
28,0
43,0

28,0
43,0
43,0

| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0502.40.20 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

SIMCuUt’BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Schnittwerte (Start)

Cutting parameters (Start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

551, 552, 553, 554

Ve
S./P. 576

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

Scan
QR-Code

Werkstiick / Workpiece

t2

@Dmin

f bt
mm mm
24 2,0
24 30
2,8 4,0
28 40
2,8 40
4,0 50
4,0 50
38 6,0

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

3
=

6,0
80

100
10,0
10,0

120
12,0
17,0

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

603

www.simtek.info/cp/260

t2 +0,2

mm

10
14

18
18
18

23
2.3
2,85

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

BAO6
BAO6

BAO7
BAO7
BAO7

BA10
BA10
BA10

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 883

NutstofRen // Broaching ®
simcut® BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BA

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type A

Innensechskant

Schr_]ittwerte (Start) Ve
StoRen von Innensechskantprofilen. cuting parametersiSta S.IP. 576

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

Hexagon-Socket 551, 552, 553, 554

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

lEL B2l e
=
O3

Hexagon Socket Broaching.

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/883

120°

Schneide 1 / Cutting Edge 1

— — — a
= :
\ Schneide 2 / Cutting Edge 2
LH
L2 Stirnseite Klemmhalter / Toolholder face
/
z _ _ _
E Schneiden pro Einsatz
Cutting Edges per Insert
——
8
8 L3

. 8 i=g:]
z, w3 g3
Eo O Ox
SE Qg QL
g2 8% n S5

@D w L2 =€ Oz LH f SWvon SW bis 5
<a = § (&) §

mm mm mm mm mm mm mm

V @D =6,0mm
6,0 3,0 90 A06.H040.09.35B ASDO 13,0 1,73 4,0 50 BAO6
6,0 50 12,2 A06.H060.12.59 B ASD1 18,0 2,95 6,0 9,0 BAO6
V 9D =10,0 mm
100 8,0 254 A10.H100.25.99 B ASD2 28,0 4,95 100 15,0 BA10

| Bestellbeispiel // Order Example: A10.H100.25.99 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

A . wgrkﬁeuge
SIMIEK  whochee .,



Ab Seite // As of page

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

547

Anwendungsubersicht
Application Overview

Werkzeuge
firhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 463

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoRen

Geeignet fiir das konventionelle NutstoRen von Standard-

und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
549

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

%% )| &
e | -
OFF

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and special
profiles on capable CNC-Machines.

Legende

Legend 603

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/463

Scan
QR-Code

L1

L2 ) 40,0 mm
1.5748*

a
@Dg6

Mit KihImittelzufuhr

@D2

With Through Coolant Supply

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB32.56 ZB

I
? -
g =7 5 g = 2 .
5 : - £t
Eg 3 £ Eo - 35 83
£8 =k cc E5 a8 - s2 0%
S E O == o3 =% 2 2= DL
oF 8& 55 s So = =g cE
@Dg6 L2 = 2 a f w=s @D1 @D2 L1 SW ‘g% ‘gg £3 £3 52
3 =k R 4 58 383 S
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @Dg6 =25,0 mm
250 56,0 F10.SB25.56 ZB ASCV 150 92 170 580 350 94,0 23,0 F100556.12 F10.122556SB FM4x11TISF  T15F BF10
250 800 F10.SB25.80 ZB ASCW 150 92 170 580 350 114,0 23,0 Fl00580.12 F10.122580SB FM4x11T15F TISF BF10
V @Dg6 =32,0 mm
320 560 F10.SB32.56 ZB ASCX 150 92 170 580 350 94,0 30,0 Fl0055612 F10123256SB FM4xl1Ti5F TIS5F BF10
32,0 80,0 F10.SB32.80ZB ASCY 150 92 170 58,0 350 114,0 30,0 F100580.12 F10.1232.80SB FM4x11TISF  T15F BF10

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.SB25.56 ZB

SIMIEK

Werkzeuge
furhéchste

Anforderungen



ID: 462

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoRen

Geeignet fiir das konventionelle NutstoRen von Standard-
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and special
profiles on capable CNC-Machines.

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

549

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E%ilﬂ
=] ekt

L1 2D2

L2

©

0

a

S}

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.05.40.25
I
=)

S_
8 =29
E &8
£ = ££
L2 @Dg6 §2 g ¢ 88
g = GF a SIS

£8 25
mm mm mm mm mm
400 250 F10.05.40.25 AQH6 148 765 170
400 320 F10.05.40.32 AQH7 148 765 170

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.05.40.25

Mit KGhImittelzufuhr
With Through Coolant Supply

@D2 h L L1
mm mm mm mm

500 230 600 1000

58,0 300 600 1000

N

T1
mm
35
35

Scan
QR-Code

Schraube

Screw

FM4x11T15F
FM4x11T15F

Legende
Legend

603

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/462

Schraubenschliissel

Screw driver

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 145

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoRen

Geeignet fiir das konventionelle NutstoRen von Standard-

und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

7,0Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
549

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

El#5E D

Scan
QR-Code

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and special
profiles on capable CNC-Machines.

Legende

Legend 603

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/145

=%

L1 ) @D2

L2

‘go Mit Kiihimittelzufuhr
S With Through Coolant Supply
Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.10.50.32
I
S
. S
B S5 2 v
5 £ cc 2 B8
Eg o3 == 25 S3
5g Bz £< @ 52 ox
= o o5 e
S2 8& 585 3= &= cE
w L2 @Dg6 i ®Z a f 88 @p2 h L L1 11 E3 £3 52
EE e+ 83 83 8
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VY w=6,0mm
6,0 500 250 F39.06.50.25 ATYV 20,3 105 22,0 500 230 750 1150 4,1 FMsSx13T20R T20R BF12S.06
6,0 700 250 F39.06.70.25 ATYU 20,3 105 22,0 500 230 950 1350 4,1 FM513T20R T20R BF12S.06
VY w=80mm
80 500 250 F39.08.50.25 AJOD 20,3 105 22,0 500 230 750 1150 4,1 FM533T20R T20R BF12.08
V¥V w=10,0 mm
100 500 320 F39.10.50.32 AKJG 285 14,75 300 580 300 750 1150 4,2 FMsSx13T20R T20R BF12.10
100 750 320 F39.10.75.32 ANWV 285 14,75 300 580 300 10001400 4,2 FM513T20R T20R BF12.10
Yw=12,0mm
120 50,0 32,0 F39.12.50.32 AHHB 36,0 185 380 580 300 750 1150 85 FMsx13T20R T20R BF12.12
120 750 32,0 F39.12.75.32 AFT7 36,0 185 380 580 300 10001400 85 FMsx13T20R T20R BF12.12

| Bestellbeispiel // Order Example: F39.08.50.25

SIMIEK

Werkzeuge
furhéchste

Anforderungen



ID: 457

NutstofRen // Broaching ®
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmcut BF

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Klemmbhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoRaggregat ,,Schwarzer Version 1% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. 4,5Nm
Toolholder for Push-Slotting Aggregate Vergleichbare Werkzeuge auf Seie / Smilar tools on page
548
For broaching of standard and special profiles on push- Bitte Hinweise im Anhang beachten / Please read add. notes
slotting aggregate ,,Schwarzer Version 1 Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)
E E m Legende 603
I~ [ ST | AW  |Legend
:llﬂ -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/457

[=]

L
L2
h ©
® a
S
25,0 mm
0.9843°
Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB12.36-S
I
- @
=3 o £® o]
5 g 88 g 28
3£ 5 ] == = Q8
85 Eg (O} SS S O3
2D £8 o2 == 28 8o
o St 0% == o 5.2 0%
=2 £3 SE g5 = 1S cE
2% (Dh6 L2 X GF a f SIS L £3 £3 St
55 3 =t 83 83 Si
mm mm mm mm mm mm
sehwazerv 12,0 26,0 F10.SB12.26-S AP41 15,75 775 170 58,0  FM4x1TISF  Ti5F BF10
sehwazerv 12,0 36,0 F10.SB12.36-S AP43 15,75 775 170 68,0  FM4I1TISF  Ti5F BF10
scwazervt 12,0 42,0 F10.SB12.42-S AP47 15,75 775 17,0 74,0  FMAXIITISF  TISF BF10

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.SB12.42-S

@ V';/grkﬁeltjge A
;\n%:rdse:mgen s lMlEK



ID: 150

NutstoRRen // Broaching 5 ®
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut BF

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Klemmhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoRaggregat ,,Schwarzer Version 1 Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. 7,0Nm
TOO | h O | d er fOt’ P US h - S | Ottl n g Ag g I’eg ate Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
548
For broaching of standard and special profiles on push- Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

slotting aggregate ,,Schwarzer Version 1 Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

Legende 603

na
Il AW Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/150

L 2
© - a -
IS
25,0 mm
0.9843"
£
El
s -
So
L2
I
5
= 5 @ 5@
© 2 < = o)
g2 g = ¢ 33
S5 o e EE 2 o8
SO = 3 == Foe O3
S =ge] el g =4 29 e
£ 2E g2 EE g 25 3
Zc  gphe L2 2 ot a f 8 L  E3 Eg st
55 i3 =k 58 83 S
mm mm mm mm mm mm
Sewarzervt 12,0 270 F39.SB12.26-S AP42 215 105 24,0 58,0 FM5x13T20R  T20R  BF1208|BF12.10|BF1212
swazervt 12,0 370 F39.SB12.36-S AP44 215 10,5 24,0 68,0 FM5x13T20R  T20R  BF1208|BF12.10|BF12.12
scwazervt 12,0 430 F39.SB12.42-S AP48 215 105 24,0 74,0  FM53T20R  T20R  BF1208|BF12.10|BF1212

| Bestellbeispiel // Order Example: F39.SB12.42-S

A . VhVQrk'z]et‘Jge
SIMIEK 05 gen



ID: 458

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRen von Standard- und

Sonderprofilen auf NutstofRaggregat ,,Schwarzer 2in1“.

Toolholder for Push-Slotting Aggregate

For broaching of standard and special profiles on

push-slotting aggregate ,,Schwarzer 2in1"“.

Stirnseite NutstofRkopf

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB15.36-S

Fur Nutstof3aggregat
For Push-Slotting Aggr.

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

@Dh6
mm
15,0
15,0
150
150

L2
mm
190
27,0
370
43,0

Artikelnummer
Part number

F10.SB15.18-S
F10.SB15.26-S
F10.SB15.36-S
F10.SB15.42-S

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.SB15.36-S

Head of driven slotting tool

www.simtek.eu/webcode

Webcode

AP5B
APSF
AP4X
AS6G

mm
1576
15,75
1575
1575

mm
IG5
775
7,75
7,75

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

548

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

=)
=
S
9
¥]
oo
£E
==
==
E =
[a)a)
[SESY

3
3

170
170
17,0
17,0

-
[

mm
64,0
72,0
82,0
88,0

Scan
QR-Code

Schraube

Screw

FM4x11T15F
FM4x11T15F
FM4x11T15F

FM4x11T15F

Legende
Legend

Schraubenschliissel

Screw driver

pei=_
a o
TooT

T15F

T15F

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/458

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 259

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Klemmbhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRen von Standard- und
Sonderprofilen auf NutstofRaggregat ,,Schwarzer 2in1“.

Toolholder for Push-Slotting Aggregate

For broaching of standard and special profiles on

push-slotting aggregate ,,Schwarzer 2in1"“.

L1

Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.5B15.36-S

Fur Nutstof3aggregat
For Push-Slotting Aggr.

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

Schwarzer 2in1

@Dh6
mm
15,0
15,0
150
150

L2
mm
18,0
26,0
36,0
42,0

Artikelnummer
Part number

F39.5B15.18-S
F39.SB15.26-S
F39.SB15.36-S
F39.5B15.42-S

| Bestellbeispiel // Order Example: F39.SB15.36-S

AY . We g
SIMIEK  wfeenste

Werkzeuge

70Nm

548

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E E m Legende

0 [ ST | AW  |Legend
=

Scan
QR-Code

[=]

Stirnseite NutstoBkopf
Head of driven slotting tool

2
& _
S
I
=)
S_
2 ED
2 23
o a f SIS} L1 £3
=: 55
mm mm mm mm LR
AP5C 21,25 105 240 64,0  FM5x13T20R
AP5G 21,25 105 240 72,0  FM5x13T20R
AP4Z 21,25 10,5 24,0 82,0  FM5x13T20R
AS6F 21,25 105 24,0 88,0  FM5x3T20R

603

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/259

Schraubenschltissel

Screw driver

=
IS
3 3

T20R

T20R

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

BF12.08|BF12.10|BF12.12
BF12.08|BF12.10|BF12.12
BF12.08|BF12.10|BF12.12
BF12.08|BF12.10|BF12.12



ID: 459

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen
auf NutstoRaggregat ,,Benz LinA“ und ,,EWS Slot“.

Toolholder for Push-Slotting Aggregate

For broaching of standard and special profiles on push-
slotting aggregate ,.Benz LinA* and ,,EWS Slot".

L1
L
L2
= 2
° S
Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB16.35-B
——
-
52 H
2z = g
g 5 g o] @3
oD €9 Oy
B 3 E Qu
2% £5 OE
535 o ek
22 gph6 L2 2 27 a
52 i =k
mm mm mm
e 160 350 F10.SB16.35-B AP4Y 15,75

EWSSlot

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.SB16.35-B

f

mm
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S
c£Q
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£E
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==
EE
[a)a)
[SESY

3
S

170

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

548

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

L

mm

49,0

L1

mm

790

Scan
QR-Code

Schraube

Screw

FM4x11T15F

Legende
Legend

603

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/459

Schraubenschlissel

Screw driver

=
=
@
n

& Connectcode
o www.simtek.eu/ccode

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 460

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fir Nutstollaggregate

Geeignet fiir das NutstoRBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoRaggregat ,,Benz LinA“ und ,,EWS Slot“.

Toolholder for Push-Slotting Aggregate

For broaching of standard and special profiles on push-

slotting aggregate ,.Benz LinA* and ,,EWS Slot".

L1

L2
- ©
) 8
Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.5B16.35-B
—
-
S E
52 . :
5’ E g o] @3
22 ES o) &
B 3 E Qu
=0 =S of
== e SE
25 gphe L2 25 88
z2 58 = §
mm mm
s 160 350 F39.5B16.35-B AP40

| Bestellbeispiel // Order Example: F39.SB16.35-B

s A
SIMIEK  wfeenste

a

mm

203

f

mm

10,5

Simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Anzugsmoment (Schraube) / Tightening Torque (Screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
548

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E E m Legende 603

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

3
S

24,0

-

[=]

Il AW Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/460

= |

L L1

mm mm

Schraube
Schraubenschlissel
Screw driver
Connectcode
www.simtek.eu/ccode

Screw

500 80,0 FM4x11TISF  TISF  BF1208|BF12.10|BF12.12



ID: 464

NutstofRen // Broaching

simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StoRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

w
mm
4,98
598
7,96

R
mm
0,2
0,2
02

.
£
£8
=5
1=
<o

F10.0498.02B
F10.0598.02 B
F10.0796.02 B

Werkstiick
Workpiece

7

s

I

=)
S_
3 9
2 28
g ==
3 ==
32 £E
GF bro 88

=:

mm mm
AQOT 50 17,0
AQOU 60 170
AT82 80 220

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.0598.02 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (Start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

560, 561, 563, 565, 567
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Ve
S./P. 576

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

=]

=

[=]

mm
145
145
145

Ea

I P
Scan
QR-Code

mm
45
45
45

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

603

www.simtek.info/cp/464

tmax
mm
28
28
41

www.simtek.eu/ccode

3 Connectcode
o

BF10
BF10

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 148

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StoRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 22,0 mm.

)
Werkstiick
Workpiece
—
5 g
E3 e
25 3%
w R i a2z bPe
mm mm TS ; § mm
V Connectcode = BF12.08
798 0,2 F12.0796.02 B AJ2Q 8,0
V Connectcode =BF12.10
9,98 03 F12.0996.03 B AN3J 100
V Connectcode = BF12.12
11,97 03 F12.1196.03 B ANEM 12,0

| Bestellbeispiel // Order Example: F12.0996.03 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

o pgizee
SIMIEK  wfeenste

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

3
3

220

30,0

38,0

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start) Ve
Cutting parameters (Start) S./P. 576

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
562, 564, 566, 568

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E: Legende
EIZEES | e g
- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/148

L S tmax

mm mm mm

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

200 50 41 BF12.08
215 50 4,2 BF12.10

215 50 57 BF12.12



ID: 465

NutstofRen // Broaching

simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StoRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

w
mm
50
6,0
8,0

R
mm
0,2
0,2
02

.
o}
£
£
S

£

=
=
<<

Part number

F10.0500.02 B
F10.0600.02 B
F10.0800.02 B

Werkstiick
Workpiece

7

s

I

=)
5_
2 £T
8 23
g EE
3 ==
) < b JS9 SIS

=t
mm mm

AQOS 50 17,0
AQOQ 6,0 17,0
AT83 8,0 22,0

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.0600.02 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (Start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

560, 561, 563, 565, 567
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Ve
S./P. 576

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

Ofse]

=]

by

oF

mm
145
145
145

= |

LI se

Scan
QR-Code

mm
45
45
45

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

603

www.simtek.info/cp/465

tmax
mm
28
28
41

www.simtek.eu/ccode

3 Connectcode
o

BF10
BF10

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 146

NutstofRen // Broaching ®
simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BF

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

. Schnittwerte (Start) Ve
StolRen von Langsn uten (D| N 6885) Cutting parameters (Start) S./P. 576
Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. :Zjegg:f::?;gga AR R SIS e FE 2
) Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 547
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

[=] 2% [=] E2 SRR | g
I:m JS9  Legend

-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/146
|
\ ‘ /
\--q--|1
n =
// —{ 1\
I
Werkstiick
Workpiece
AN
—
=
=
2 £8 e
o E ce 28
Eg 03 == £3
5t B3 e 23
£s 8 &5 £5
w R £t CF LY SIS} L S tmax S2
<a = § (&) §
mm mm mm mm mm mm mm
V Connectcode = BF12.08
8,0 0,2 F12.0800.02 B ACKQ 8,0 22,0 20,0 50 4,1 BF12.08
80 05 F12.0800.02.05B APQ6 8,0 22,0 20,0 50 41 BF12.08
V Connectcode = BF12.10
100 03 F12.1000.03 B AFVD 100 300 215 50 42 BF12.10
10,0 05 F12.1000.03.05B AJUV 100 30,0 215 50 4,2 BF12.10
V Connectcode = BF12.12
12,0 03 F12.1200.03B AD7S 12,0 380 215 50 57 BF12.12
12,0 05 F12.1200.03.05B AG8M 12,0 38,0 215 50 57/ BF12.12
12,0 05 F12.1200.05B ANBE 12,0 38,0 215 50 85 BF12.12

| Bestellbeispiel // Order Example: F12.0800.02 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

A . wgrkﬁeuge
SIMIEK  whochee .,



ID: 466

NutstofRen // Broaching

simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StoRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

w
mm
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mm
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Part number

F10.0502.02 B
F10.0602.02 B
F10.0802.02 B

Werkstiick
Workpiece
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3 9
2 28
g ==
3 ==
x cc
gt ES
2 bHo SIS)

=i
mm mm

AQOV 50 170
AQOW 6,0 170
AT84 8,0 22,0

| Bestellbeispiel // Order Example: F10.0602.02 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (Start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

560, 561, 563, 565, 567
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Ve
S./P. 576

Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)
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Scan
QR-Code

mm
45
45
45

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

603

www.simtek.info/cp/466

tmax
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28
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www.simtek.eu/ccode

3 Connectcode
o

BF10
BF10

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



ID: 264

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

StoRen von Langsnuten (DIN6885)

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 22,0 mm.

)
Werkstiick
Workpiece
—
5 g
£8 EE
4 81
w R i 32
- - g8 =i
8,02 0,2 F12.0802.02 B AEV2
10,02 03 F12.1002.03B AEX3
12,02 03 F12.1202.03 B AJQ5

| Bestellbeispiel // Order Example: F12.0802.02 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

o pgizee
SIMIEK  wfeenste

pHe
mm
80
10,0
12,0

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

3

NIE
(=)

30,0
38,0

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start) Ve
Cutting parameters (Start) S./P. 576

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
562, 564, 566, 568

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

E E E: Legende 603

I | H9 | Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/264
g
he k-]
88
3
L S tmax S2
8t
mm mm mm
200 50 41 BF12.08
215 50 4,2 BF12.10
215 50 57 BF12.12



ID: 467

NutstofRen // Broaching
simcut® BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

simcut’Br

SIMTEK NutstoBen // Broaching Type F

Schnittwerte (Start) Ve

StOBen von Langsn uten (Dl N138) Cutting parameters (Start) S./P. 576

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

Toleranz C11. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm. 562, 564, 566, 568

Keyway broaching (DIN138)

Tolerance C11. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

w
mm
6,11
713
8,12
10,12
12,15

R
mm
0,85
0,85
1,05
1,05
1,35

.
£
£8
=5
1=
<o

F12.0611.08 B
F12.0712.08 B
F12.0812.10B
F12.1012.10B
F12.1215.13B

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
547

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important Hints (S./P. 602)

m Legende
IE |C11] Legend 603

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/467

Werkstiick
Workpiece

%

§

I
=)
-
H 28 vs
g cc 28
[OF} SS O3
8: e g9
St EIE 2F
D2 pcii S1SY L S tmax 5E
= SE
mm mm mm mm mm
ATYT 6,0 170 200 50 26 BF12S.06
AGX1 70 22,0 200 50 348 BF12S.06
ANTS 80 220 200 50 352 BF12.08
AHBK 100 300 215 50 435 BF12.10
AN91 12,0 380 215 50 525 BF12.12

| Bestellbeispiel // Order Example: F12.1215.13 B GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

SIMIEK



Info

Schnittdaten
Cutting parameters

Dieses Diagramm stellt einen Annéherungswert
dar, welcher in Abhéngigkeit der Anwendungs-
und gegebenen Maschinenbedingungen
abweichen kann.

This chart should give you an approximate value
for the cutting parameters. The values can vary

depending on machine conditions and workpiece

kind.
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Zugfestigkeit in N/mm2 - Tensile strength in N/mm?

Die Schnittgeschwindigkeit wird maRgeblich
durch die Maschinenbedingungen vorgegeben.

SIMIEK

Werkzeuge
furhdchste
Anforderungen

The Cutting Speed is mainly influenced by the
machine conditions and machine capabilities.



