e Werkzeugtechnik

Perfekte
Schrumpftechnik
gepaart mit innovativer A
Technologie ||

Im ergonomischen

Design

% Induktherm
rapid shrink Il VCS

geeignet fiir Werkzeuge
von @ 3 - 32 mm

TOOLS ARE OUR PASSION ‘MADE IN GERMANY



Nur wer immer besser werden will bleibt gut. Wir bei Rineck legen groBten Wert auf Neues, ohne das

Bewahrte zu verge.ssen. .Innovation und.Entwicklung, tagtaglich tberlegen 'unsere Denker, wie man P I n e C k
unseren Kunden die optimale Losung bieten und bewahrte Schrumpftechnik noch besser machen kann.

Prazise Schrumpfverbindungen sind die Basis fur Funktionalitat und problemloses Handling: mit dem e Werkzeu gtec hnik
schrumpfgerat Induktherm rapid shrink 11 VCS aus dem Hause Rineck - NO problem.

Geratebeschreibung Standard- | Abschirmringe

: Die Abschirmringe aus einem
Der Induktionsgenerator und die Induktionsspule sind I—Ieferu mfang

speziellen Sintermaterial dienen
fir Dauerbetrieb ausgelegt. Sémtliche Zubehorteile

zur optimalen Energieflussrich-
hab Gerit i ‘ Pl dass im Arbei tung z.B. beim Schrumpfen
aben am Gerét einen festen Platz, so dass im Arbeits- von HSS Werkzeugen.

bereich Ordnung und einfache Handhabung einen

hohen Stellenwert haben. Induktorfihrun ~ :
Bedingt durch die sinnvolle Anordnung von Hilfsvor- n

richtungen am Gerat und einer intelligenten Software- - ! 93- 25 290605
Steuerung ist das Umriisten von einem zum anderen E 2 26 - 012 990-612
Schrumpffutter bzw. Werkzeugdurchmesser auch fur Hub 5 "'- 3 214 - 216 990-616
jeden schnell erlernbar. Der Induktor in Verbindung mit . ——— 4 218 — 320 990-620
dem Generator ist so ausgelegt, dass HM-Werkzeuge nOeck | |  Bedienpanel:

mit Schaften von Durchmesser 3 — 32 mm und HSS- Abschirmringe Display > 025~ 032 e
Werkzeuge von Durchmesser 6 — 32 mm problemlos

ein- und ausgeschrumpft werden kénnen. Start/Stop schutzhandschuhe

Das zu schrumpfende Futter wird in der Aufnahme Futtervorwahl Beim Betrieb des Induktivschrumpf-
platziert, SK 50 und HSK 100 direkt, alle anderen Kegel- gerates werden die Futter bis 300° C
Geometrien Uber Reduzieradapter. Das Induktor- erhlitzt. Benutzen Sie stets die mit-
Gehduse, versehen mit dem jeweils bendtigten { Bei diesern Gerst \g/glr's;cj;tsgnsgigﬁi?!nd“hUhe'
Abschirmring, wird bis zum Futter gefahren. keine Funktion| N 990.398

Am Bedienpanel wird Uber die Pfeiltasten der Tastatur o

die Werkzeugpaarung eingestellt, d.h. Futter-@d und

das zu schrumpfende Werkzeug der unterschiedlichen SO N derzu be h Or
Spannschafte (DIN-Spannfutter, 3° Normalfutter bzw. Induktor

3° superschlanke Futter) werden entsprechend der er- mit Kabelschlepp \ S Reduzieradapter

forderlichen Energiezufuhr und Heizzeit vorgewahlt. L . L
Der im Lieferumfang enthaltene Adapter eignet sich far

Feststellbremse die Kegel-Geometrien HSK-63, SK40, BT40 und PSC 63
(Artikel-Nr. 990-354). Alle weiteren Adapter kénnen
unter der unten angegebenen Artikelnummer bestellt

Nach betatigen der ,Start”-Taste wird das Futter mit

der erforderlichen Energie erwarmt und das Werk- ) )
Reduzieradapter (im Bsp.:

zeug wird eingefuhrt. Die Heizzeiten liegen zwischen 3

undg9 Sekundgen, jeweils versehen mit gntsprechender SRR avpcheter werden. " .

Energiezufuhr. Beim Ausschrumpfen von Bearbeitungs- Crandauinaime

werkzeugen ist in gleicher Weise zu verfahren. HSKT00/5K50 Werkzeugablage SR S0l

HSK-63 990-354

Leistung 10 kw HSK-A/E40 990-352
MaBe (mm) B 480 x T 380 x H 800 HSK-A/E32 990-351
Gewicht 35 kg HSK-E25 990-350
elektr. Anschluss 400V/50Hz/20A SK40/BT40 990-354
max. Futterlange 400 mm SK30/BT30 990-355
HM-Schafte @3-32 PSC63 990-354

HSS-Schéfte %6—32 Artikel-Nr. 990-019CS
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: ‘ Handler / Distributor / Distributore
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tehnologija obdelave - vpenjalni sistemi
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