/V& Schnelllaufspindel

NT TOOL

Merkmale & Vorteile

» stabile, robuste Bauart fiir hohe Belastungen und
Genauigkeiten

» gehartete, geschliffene Prazisionszahnrader fur geringe

Larmentwicklung und Vibrationen

eine Lufterkihlung ermdglicht Dauereinsatz

wartungsfreier Einsatz durch Lebensdauer-

Fettschmierung

Ubersetzungsverhaltnis: 5:1

fur BAZ oder Frasmaschinen

max. Ausnutzung der Maschinen- und
Werkzeugpotentiale fur Bohr- und Frasarbeiten

1:5 Ratio = 30.000 min-1!

Erhohung der Spindeldrehzahl um den Faktor 5!

Die HPH-Schnelllaufspindel
erhéht die Maschinendrehzahl Q
um den Faktor 5, dadurch
reduzieren sich die Stlickkosten
einer vorhandenen WZM und
die Anschaffung einer neuen
WZM entfallt.

— 30,000 min-1

— Output
(15,000 U/Min.)

6.000 min-1 WZM
(3,000 U/Min.)

Liifterrad verhindert Uberhitzung Anwendungsbereiche

T11%

Schaftfrasen und Bohren mit hoher Bearbeitungsgenauigkeit




/VI NTTOOL EUROPE GmbH @ +49-(0)6171-91639 -0

Siemensstrasse 17 A +49-(0)6171-91639-90

61449 Steinbach @ info@nttooleurope.com

Schnelllaufspindel Germany ® www.nttooleurope.com

@ ermoglicht die Erhdhung der Maschinendrehzahl um das 5fache (Max. 30.000min™")
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A Dimension Positionierblock r zum eg.;.er? aiten kann el?
handelsublicher Maulschliissel
\ IGB-1 verwendet werden

X: Spannflachen

— |+
1 Nulllinie
Gear Spann-
BT40 & SK40 -HPO7H -150 -3 150 1.0~ 7.0 125 HDP-07A 30,000 3.4) Lo~ 7aA S-0L
1803 1m R 1.0~7.0 ')'2 RR 125 HDP-07A m 30,000 3.5
BT40 & SK40 -HPO9H -150 - 150 65 3.0~9.0 26 86 125 HDP-09 | 21 4.5 30,000 3.4) -0~ (onp S-1L
180_-3%_ 180 65 3.0~090. 26 86 125 HDP-09 | 21 30,000 3.5
BT40 & SK50 -HPO7H -150 -% 150 80 1.0~7.0 23 86 125 HDP-07A 16 30,000 3.5/ cpe_10pA S-3L
-480_-3¢ 180 80 1.0~7.0 23 86 125 HDP-07ZA 16 30,000 3.6
BT50 & SK50 -HPO9H -150 -3 150 80 3.0~9.0 26 86 125 HDP-09 @ 21 30,000 5.9 -~ j7an S-0L
180 % 180 80  3.0~9.0| 26 86 125 HDP-09 21 30,000 /6.0
BT50 & SK50 -HP12H -165 -% 165 80 3.0~12.0 32 86 125 HDP-12 | 21 4.5 30,000 5.9 o~ honn S1L
4180 -3 180 80 3.0~12.0 32| 86 125 HDP-12 | 21 30,000 6.0
20000 o0 FDC-128A | S-3L

» Spannzange und Spannschliissel separat bestellen.
 Im Bestellfall Positionierkolben gem. nebenstehender Tabelle
bestimmen.(Nr.1-Nr.5)

Auswahl Positionierkolben

« Wird kein Positionierkolben bestimmt, liefern wir Nr.3 Plunger No.

(Lagerstandard) A

+ HP-H Schnelllaufspindel kdnnen nicht mit innerer Kihimittel-
zufuhr verwendet werden. Alle Modelle | +24~+15.1| +15~+6.1 | +6~—29 | —3~—11.9 —12~—20.9
IGB-1 15 Bestellbeispiel
Positionierblock” 9 Cc=6 BT40 - HP 07 H - 150 - 3

Schnittstelle Max. Spann-d Baulange Positionier-
@ 1 1 kolben
N
| 18 +o.03‘121_ )

- Beispiel: Auswahl Positionierkolben
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= 2 x @7 Bohrung, 211 x 7

25 2 x @7 drill, 211 x 7 ‘

\ / Positionierkolben \ /

1)abh:'a'ngig vom Maschinentyp

Nulllinie






